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(57) Abstract: The invention relates to a two-component 
adhesion promoter composition for pre-treating surfaces. 
Said composition comprises two components: the first 
component Kl contains at least one hydrolysable adhesion 
promoter substance A, which is selected from the group 
comprising organosilicon compounds, organotitanium 
compounds, organozirconium compounds and mixtures of 
said compounds; and the second component K2 comprises 
at least one compound B, which reacts with the adhesion 
promoter substance A or triggers or catalyses a condensation 
of the adhesion promoter A. When the packaging is 
sealed, the first and second components are held in two 
compartments (1, 2) that are separated by at least one partition 
(3). The invention also relates to the use of packaging (5) 
comprising two compartments (1,2) that are separated by a 
partition and to a pack (6) consisting of packaging (5) and a 
two-component adhesion promoter composition, which is held 
in compartments (1,2) that are separated by a partition (3). 

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung offen- 
bart eine Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung 
zur Oberflachenvorbehandlung umfassend zwei Kompo- 
nenten, wobei die erste Komponente Kl mindestens eine 



o 



hydrolysierbare Haftvermittlersubstanz A umfasst, welche ausgewahlt ist aus der Gruppe umfassend Organo-Siliziumverbindungen, 
Organo-Titanverbindungen, Organo-Zirkoniumverbindungen und Mischungen daraus; und die zweite die zweite Komponente 
K2 mindestens eine Verbindung B umfasst, die mit der Haftvermittlersubstanz A reagiert oder eine Kondensation der 
Haftvermittlersubstanz A auslost oder katalysiert und wobei die erste und die zweite Komponenten im ungeoffneten Zustand 
in zwei durch mindestens eine Trennwand (3) voneinander getrennten Kammem (1,2) vorliegen. Weiterhin sind offenbart die 
Verwendung einer Verpackung (5) mit zwei Kammern (1,2), die durch eine Trennwand voneinander getrennt sind, und eine 
Packung (6), bestehend aus einer Verpackung (5) und einer zweikomponentigen Haftvermittlerzusammensetzung, die in den durch 
eine Trennwand 3 von einander getrennten Kammern (1,2). 
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ZWEIKOMPONENTIGE HAFTVERMITTLERZUSAMMENSETZUNG UND 
VERWENDUNG EINER VERPACKUNG MiT ZWEI KAMMERN 

Technisches Geblet 

10 Die Erfindung betrifft das Gebiet der zweikomponentigen Haftver- 

mitllerzusammensetzungen zur OberFlachenvorbehandlung. 

Die Erfindung betrifFt ebenfalls die Verwendung einer Verpaclcung mit 
zwei Kammern. 

15 Stand der Technik 

Haftvermittlersubstanzen warden seit langem fur die Verbesserung der 
Haftung, insbesondere derjenigen von Klebstoffen und Diclitstoffen verwendet 
Im besonderen sind als solclie Haftvermittlersubstanzen Silan- und Titanat- 
Verbindungen seit langem bekannt. Es hat sichi gezeigt, dass fallspezifisch je 

20 nach Material und Bescliaffenheit der Oberflachen und dem verwendeten Kleb- 
oder Dichtstoff ganz spezifische Haftvermittlersubstanzen Oder Mischungen 
davon ausgewahit werden miissen- Diese Haflvermittlerzusammensetzung 
werden als Primer oder Haft-Aktlvatoren fCir die Vorbehandlung von zu 
verklebenden oder abzudichtenden Oberflachen verwendet- Einerseits werden 

25 im Stand der Technik solche Haftvermittlersubstanzen in einem inerten leicht 
fluchtigen Losungsmittel gelost, und sind dadurch bei Feuchtigkeitsausschluss 
uber langere Zeit lagerfahig. Bei der Applikation dieser Haftvermittlerzusam- 
mensetzung auf eine Oberflache verdunstet das leicht fluchtige Losungsmittel 
und die Luftfeuchtigkeit hydrolysiert die Haftvermittlersubstanzen und fuhrt zur 

30 deren Kondensation untereinander sowie gegebenenfalls mit polaren Gruppen 
der Oberflache. Diese Reaktion bendtigt jedoch eine gewisse Zeit bis der 
Haftungsaufbau erfolgt ist. 
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Wenn diese Haflvermittlersubstanzen mit Wasser in Kontakt kommen, 
hydrolysieren und kondensieren sie zu Oligo- und/oder Polymeren. Bei der 
Appllkation solcher Oligomeren und vor allem solcher Polymeren tritl jedoch 
sehr haufig eine markant schlechtere bis uberliaupt keine IHaftvermittlerwirkung 
5 mehr auf, Es hat sicli gezeigt, dass der Haftungsaufbau vieifach ungenugend 
ist, wenn auf die HaftvermitUerzusammensetzung ein sehr schnell 
vemetzender Klebstoff, insbesondere ein sehr schneller PolyurethanklebstofT 
appliziert wird. 

10 Weil Im Markt ein Trend weg von den leicht fluchtigen Losungsmittel - 

vieifach auch als VOC (Volatile Organic Compounds) bezeichnet - hennscht, 
wurden Wege gesucht, wassrige Haftvermittlerzusammensetzungen herzustel- 
len, Solche wassrige Silan-Primer sind beispielsweise in EP 0 577 014 B1 und 
EP 0 985 718 A2 beschrieben, US 6,511,752 beschreibt einen wassrigen 

15 Primer, der auf einer Silan-Tltanat-Mischung beruht All diesen bekannten 
wassrigen Silanzusammensetzungen ist gemein, dass deren Herstellung ein 
sehr aufwendiges Herstellverfahren mit sehr vielen Zusatzstoffen benotigen. 
Um eine einigermassen akzeptable Lagerstabilitat zu gewahrleisten, sind diese 
Verfahren weiterhin auf gewisse Silane oder Titanate beschrankt sind. Die 

20 Haltbarkeit der kommerziell erhaltlichen wassrigen Vorbehandlungsmittel ist 
sehr beschrankt und liegt typischerweise unter 6 Monaten. 

Es gibt verschiedene Verpackungskonzepte, insbesondere in der 
Lebensmittelbranche und der pharmazeutischen Industrie, welche zwei 
voneinander getrennte Kompartimente aufweisen. FR 2 616 322 beschreibt 

25 beispielsweise eine Vorrichtung mit zwel Kammern zum keimfreien Losen von 
reaktiven Komponenten. 

Darstellung der Erfindung 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es daher, eine Haftvermittler- 
30 zusammensetzung zur Verfugung zu stellen, die eine sehr lange Lagerstabilitat 
hat, einfach herzustelien und einfach und sicher auf eine Oberflache 
applizierbar ist sowie einer zugehdrigen Verpackung. 
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Oberraschenderweise hat sich nun gezeigt, dass diese Aufgabe durch 
eine zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung zur Oberflachenvor- 
behandlung gemass Anspruch 1 gelost warden kann. 

Kem der Erflndung ist es, dass mindestens eine hydrolysierbare 
5 Haflvemfiittlersubstanz und eine Verbindung, welche mit der 
Haflvermittlersubstanz reagiert Oder welche eine Kondensation der 
Haflvermittlersubstanz auslost oder katalysiert, In von einander liber eine 
Trennwand getrennten Kammem gelagert werden. 

Oberraschenderweise hat sIch gezeigt, dass mit einer frisch 
10 hergestellten Haflvermittlerlosung bedeutend bessere Resultate erzleit werden 
konnen, als mit einer solchen vor langer Zeit hergestellten Zusammensetzung. 

Es wurde weiterhin eine Verwendung einer Verpackung gemass 
Anspruch 18 sowie eine Packung gemass Anspruch 26 gelunden. 

Eine derartige Verpackung ist fur den Anwender sehr einfach zu 
15 benutzen und es kann bei Bedarf eine frisch hergestellte Zusammensetzung 
appliziert und damit von den Vorteilen profitiert werden. Die Verpackung eignet 
sich prinzipiell fiir aile unter Feuchtigkeitsausschluss stabilen Haftvermittler- 
substanzen, wodurch eine bedeutend breitere Palette von moglichen 
Haftvermittlersubstanzen zum Einsatz kommen kann, denn es kann die 
20 optimale Haftvermittiersubstanz oder -zusammensetzung verwendet werden 
ohne auf die Lagerstabilitat der gemischten Zusammensetzung achten zu 
mussen. 

Kurze Beschreibung der Zeichnung 

25 Im folgenden werden anhand der Zeichnungen Ausfiihrungsbeispiele 

der Erflndung naher erlautert, Gleiche Elemente sind in den verschiedenen 
Figuren mit den gleichen Bezugszeichen versehen. Richtung von Kraften sind 
mit Pfeilen angegeben. 

30 Es zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Ausfiihrungsform PI mit einer 
brechbaren Trennwand, 
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Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Ausfuhrungsform P2 mit einem 
Bersthilfsmlttel, insbesondere mit einem Sclineidmittel, 

Fig. 3 einen Quereclnnitt durcli eine Ausfiihrnngsform P3 mit einer 
5 Diciitung, 

Fig. 4 einen Querschnitt durcli eine Ausfulirungsfomi P4 mit einer heraus 
reissbaren Trennwand, 

10 Fig. 5-9 einen Querschnitt durch bevorzugte Ausfuhrungsformen von PI 

Fig. 10 einen Querschnitt durch bevorzugte Ausfuhrungsformen von P2 
Fig. 1 1 einen Querschnitt durch bevorzugte Ausfuhrungsformen von P4 

15 

Es sind nur die fur das unmittelbare Verstandnis der Erfindung wesentlichen 
Elemente gezeigt. Bewegungen und Drucke sind durch Pfeile angegeben. 

20 Wage zur Ausf uhrung der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung betriffl eine zweil<omponentige Haftver- 
mittlerzusammensetzung zur Oberflachenvorbehandlung, welche zwei 
Komponenten umfasst, wobei die erste Komponente K1 mindestens eine 
hydrolysierbare Haftvermittiersubstanz A umfasst, welche ausgewahit ist aus 
25 der Gruppe umfassend Organo-Siliziumverblndungen, Organo-Titanverbindun- 
gen, Organo-Zirl<oniumverbindungen und Mischungen daraus. Des weiteren 
umfasst die zweite Komponente K2 mindestens eine Verblndung B, welche mit 
der Haftvermittiersubstanz A reagiert Oder welche eine Kondensation der 
Haftvermittiersubstanz A auslost oder Icatalysiert. Die erste und die zweite 
30 Komponenten liegen im ungeoffneten Zustand in zwei durch mindestens eine 
Trennwand voneinander getrennten Kammem vor. 

Weiterhin betrifft die Erfindung die Verwendung einer Verpacl^ung, 
welche zwei durch mindestens eine Trennwand voneinander getrennten 
Kammem fur die Lagerung von zwei Komponenten K1, K2 aufweist, wie sie im 
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Detail in der zweilcomponentige iHaftvermittierzusammensetzung in diesem 
Doicument besciirieben werden. 

Weiteitiin betrifft die Erfindung eine Paclcung, weiclie aus einer 
Verpadcung mit zwei durcli mindestens eine Trennwand voneinander 
5 getrennten Kammem sowie der erfindungsgemassen zweikomponentigen iHaft- 
vermlttlerzusammensetzung bestelit. 

Die erste Komponente K1 enttialt mindestens eine liydrolysierbare 

10 Haftvermittlersubstanz A oder besteht daraus. 

Die mindestens eine hydrolysierbare Haflvermittiersubstanz A kann 
eine Organo-Siiiziumverbindung sein. Grundsatzlich sind alle dem Faclimann 
bel<annte Organo-Siliziumverbindungen. weiclie als Haftvermittler eingesetzt 
werden, geeignet. Bevorzugt tragi diese Ongano-Siliziumverbindung 

15 mindestens eine, insbesondere mindestens zwei, AII<oxygruppe, weiciie uber 
eine Sauerstoff-Silizium-Bindung direkt an ein Siliziumatom gebunden ist Oder 
sind. Weiterhin tragt die Organo-Siliziumverbindung mindestens einen 
Substituenten, welctier uber eine Silizium-Kohienstoffbindung an das 
Siliziumatom gebunden ist, und welcher gegebenenfalls eine funktionelle 

20 Gruppe aufweist, welche ausgewahit ist aus der Gruppe umfassend Oxiran-, 
Hydroxy-, (l\/leth)acryloxy-, Amino-, Mercapto- und Vinyigruppe. Insbesondere 
liandelt es sicli bei der hiydrolysierbaren Haftvermittlersubstanz A um eine 
Verbindung der Formel (I) 

1 > ^ 2 (0 
X-R-Si-(OR^)^ 

Der Substituent R"* stelit hierbei fur eine lineare oder verzweigte, 
25 gegebenenfeills cyciische, Alkylengruppe mit 1 bis 20 C-Atomen, 
gegebenenl^lls mit aromatiscinen Anteiien, und gegebenenfalls mit einem oder 
mehreren Heteroatomen, insbesondere Sticlotaffatomen. 

Der Substituent R^ steht fur eine Alkylgruppe mit 1 bis 5 C-Atomen, 
insbesondere fur Methyl oder Ethyl. 
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Weiterhin steht der Substituent fur elne Alkylgruppe mit 1 bis 8 C- 
Atomen, insbesondere Methyl und der Substituent X steht fur ein H, Oder elne 
funktionelle Gruppe, welche ausgewahit 1st aus der Gruppe umfassend Oxiran, 
OH, (Meth)acryloxy, Amin, SH und VlnyL 
5 Schllessllch steht a fur elnen der Werte 0,1 oder 2. Bevonzugt 1st a = 0. 

Als Substltuenten bevorzugt ist Methylen-, Propylen-, Methylpropy- 
len-, Butylen- oder Dlmethylbutylengruppe. Bevorzugt 1st R^ elne Propylen- 
gruppe. 

10 Geelgnete Organo-Sllizlumverblndungen sind kommerzlell gut 

erhaltlich und slnd insbesondere bevorzugt ausgewahit aus der Gruppe 
umfassend Methyltriacetoxysilan, Ethyitrlacetoxysilan, 3-Methacryloxy- 
propyltrialkoxysilane, 3-Aminopropyltriaikoxysllane, Bls-[3-(trialkoxysilyl)- 
propyl]-amine, Tris-[3-(trialkoxysilyl)-propyl]-amine, 3-Amino- 

15 propyltrialkoxysilane, N-(2-Aminoethyl)-3-aminopropyI-trialkoxysiIane, N-(2- 
Aminoethyl)-N-(2-Aminoethyl)-3-aminopropyl-trlalkoxysilane, 3-Glycidyloxy- 
propyltrialkoxysilane, 3-Mercaptopropyltrlalkoxysilane, Vinyltriaikoxysiiane, 
Methyltrialkoxysllane, Octyitrialkoxysilane, Dodecyltrialkoxysilane und Hexa- 
decyltrialkoxysilane, Insbesondere geeignet slnd die Methoxy- und 

20 Ethoxysilane der oben genannten Verblndungen. 

Die mlndestens eine hydrolysierbare Haftvermittlersubstanz A kann 
weiterhin eine Organo-Titanverbindung sein. Grundsatzlich slnd alle dem 
Fachmann bekannte Organo-Titanverbindungen, welche als Haftvermittler 
25 eingesetzt werden, geeignet 

Insbesondere geeignet sind Organo-Titanverbindung, welche 
mlndestens elne funktionelle Gruppe tragt, welche ausgewahit Ist aus der 
Gruppe umfassend Alkoxygruppe, Sulfonatgruppe, Phosphate, 
Carboxylatgruppe Aceiylacetonat, oder Mlschungen davon tragt, und welche 
30 uber ein SauerstofF-Titan-Blndung direkt an ein Titanatom gebunden Ist. 

Als Alkoxygruppen haben sich Insbesondere Isopropoxy- und 
sogenannte Neoalkoxy-Substltuenten, insbesondere der folgenden Formel 
besonders geeignet erwiesen 
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Als Sulfonsauren haben sich insbesondere aromatische Sulfonsauren, 
deren Aromaten mit einer Alkylgruppe substituiert sind, besonders geeignet 
erwiesen. Als bevorzugte Sulfonsauren gelten Reste der folgenden Formel 



Als Carboxylatgruppen haben sich insbesondere Carboxylate von 
Fettsauren besonders geeignet enwlesen. Als bevorzugte Carboxylate gelten 
Stearate und Isostearate. 

10 In alien den obigen Fomnel zeigt die gestrichelte Bindung hierbei die 

Verbindung zum Titanatom an. 

Organo-Titanverbindungen sind kommerziell erhaltllch, beisplelsweise 
bei der Firma Kenrich Petrochemicals Oder DuPont. Beispiele fiir geeignete 
Organo-Tltanverbindungenverbindungen sind beispielsweise Ken-Read® KR 

15 TTS, KR 7, KR 9S. KR 12. KR 26S, KR 33DS. KR 38S, KR 39DS, KR44. KR 
134S, KR 138S, KR 158FS, KR212, KR 238S, KR 262ES, KR 138D, KR 158D. 
KR238T. KR 238M, KR238A, KR238J, KR262A. LICA 38J. , KR 55, LICA1, 
LICA 09. LICA 12. LICA 38. LICA 44. LICA 97, LICA 99, KR OPPR. KROPP2, 
von Kenrich Petrochemicals oder Tyzor © ET. TPT, NPT, BTM AA. AA-75. AA- 

20 95, AA-105, TE, ETAM von DuPont. Bevorzugt gelten Ken-React® KR 7, KR 
9S, KR 12, KR 26S, KR 38S, KR44, LICA 09, LICA 44 sowie Tyzor® ET, TPT, 
NPT, BTM, AA, AA-75, AA-95, AA-105, TE, ETAM von DuPont. 

Die mindestens eine hydrolysierbare Haftvermittlersubstanz A kann 
25 weiterhin eine Organo-Zirkoniumverbindung sein. Grundsatzlich sind alle dem 
Fachmann bekannte Organo-Zirkoniumverbindungen, welche als Haftvermittler 
eingesetzt werden, geeignet. Insbesondere geeignet sind Organo-Zirkonium- 



5 
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verbindungen, welche mindestens eine funklionelle Gruppe tragi, welche 
ausgewahit ist aus der Gruppe umfassend Alkoxygruppe, Sulfonatgmppe, 
Carboxylatgruppe, Phosphat oder Mischungen davon tragt, und welche iiber 
ein SauerstofF-Zirkonium-Bindung direkt an ein Zirkoniumatom gebunden ist. 
5 AIs Alkoxygruppen haben sich insbesondere Isopropoxy- und 

sogenannte Neoalkoxy-Substituenten, Insbesondere der folgenden Formel 
besonders geeignet enn/iesen 




AIs Sulfonsauren haben sich insbesondere aromatische Sulfonsauren, 
10 deren Aromaten mil einer Alkylgruppe substituiert sind, besonders geeignet 
erwiesen. AIs bevorzugte Sulfonsauren gelten Reste der folgenden Formel 




AIs Carboxylatgruppen haben sich insbesondere Carboxylate von 
15 Fettsauren besonders geeignet erwiesen. AIs bevorzugte Carboxylate gelten 
Stearate und Isostearate. 

In alien den obigen Formel zeigt die gestrichelte Bindung hierbei die 
Verbindung zum Zirkoniumatom an, 

Organo-Zirkoniumverbindungen sind kommerziell erhaltlich, 
20 beispielsweise bei der Firma Kenrich Petrochemicals. Beispiele fur geeignete 
Oigano-Titanverbindungenverbindungen sind beispielsweise Ken-React® NZ 
38J, NZ TPPJ, KZ OPPR, KZ TPP, NZ 01 , NZ 09, NZ 12, NZ38, NZ 44, NZ 97, 



Weiterhin kann die erste Komponente K1 Mischungen von mindestens 
25 einer Organo-Siliziumverbindung mit mindestens einer Organo-Titanver- 
bindung und/oder mit mindestens einer Organo-Zirkoniumverbindung 
enthalten. Ebenso sind Mischungen von mindestens einer Organo-Titanver- 
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bindung mit mindestens einer Ongano-Zirkoniumverblndung moglich. 
Bevorzugt sind Mischungen von mindestens einer Organo-Siliziumverblndung 
mit mindestens einer Organo-Titanverbindung. 

Besonders bevorzugt sind Mischungen von mehreren Oi^ano-Silizium- 
5 verbindungen oder iy/Iiscliungen von einer Organo-Siliziumverbindung mit einer 
Oigano-Titanverbindung, bzw Organo-Zirl^oniumverbindung. 

Als Miscliungen von Organo-Siliziumverbindungen Inaben sicii 
besonders gut iVIischungen von Haflvermittlersubstanzen A der Formein (i) 
enwiesen, wobei mindestens eine dieser Substituenten H ais Substituenten X 
10 tragt und mindestens eine dieser SulDstanzen eine funlctioneile Gruppe, welche 
ausgewahit ist aus der Gruppe unnfiassend Oxiran, (l\/[etli)acryloxy, Amin, SH 
und Vinyi, als Substituenten X tragi Bevorzugt iiandelt es sicii bei diesen 
l\4ischungen urn mindestens einem Allcyl-Triailcoxysiian mit einem Aminoall<yl- 
Triall<oxysilan und/oder Mercaptoallcyl-Trialltoxysilan. 

15 

Die zwelte Komponente K2 entlialt mindestens eine Verbindung B, 
welche mit der Haftvermittlersubstanz A reagiert oder weiche eine 
Kondensation der Haftvermittlersubstanz A auslost oder l<atalysiert, oder 
besteht daraus. 

20 Die Verbindung B, weiche mit der Haftvermittlersubstanz A reagiert 

Oder welche eine Kondensation der Haflvemnittlersubstanz A auslost oder 
l<atalysiert, ist bevorzugt eine Organo-Zinnverbindung oder eine Saure. 

in einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Verbindung B eine 
Organo-Zinnverbindung und stellt vorzugsweise eine Diallcyl-Zinn- 

25 diacetylacetonat oder ein Diailcyizinndicarboxylat dar und Ist insbesondere 
DIbulylzinndilaurat Oder Dibulyizinndiacetat. Bevorzugt ist Verbindung B 
Dibulylzinndiiaurat.. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsfomn ist die Verbindung B 
30 eine Saure. Die Saure i<ann eine organische oder eine anorganische Saure 
sein. Die Saure welst typischenweise einen pl^1 von weniger als 6 auf. 
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Als anorganische Saure elgnen sich insbesondere phosphorhaltige 
Sauren, schwefelhaltige Sauren. Als besonders geeignet haben sich 
Sulfonsaure oder Phosphorsaure, Insbesondere Schwefelsaure erwiesen. 

Als organlsche Sauren eignen sich insbesondere Ameisen-, Essig-, 
5 Aminosaure. Als besonders geeignet hat sich Essigsaure erwiesen. 

Weitere Bestandteile in der ersten K1 und / oder zweiten Komponente 
K2 sind moglich- insbesondere sind hierfur ubiiche Bestandteile wie 
Losungsmittel, Bindemittel, Fullstoffe, Mischhiifsmittei, Additive, zu nennen. Als 
Losungsmittel sind leichtfluchtige Losungsmittel wie Wasser, Allcohoie, 
10 insbesondere Ethanol, Isopropanoi, Butanol, Aldehyde oder Ketone, 
insbesondere Aceton, IWethylethyllceton, Kohlenwasserstoffe, insbesondere 
Hexan, Heptan, Cyclohexan, Xylol, Toiuoi, White Spirit sowie deren 
Mischungen, insbesondere Ethanol, i\/lethanol, isopropanoi oder Hexan, 
bevorzugt. 

15 Als Bindemittel sind besondere Lacl<bindemittel, wie Prepolymere und 

Addukte von Polyisocyanaten oder Epoxidharzen, geeignet. Bevorzugt sind 
Isocyanatgruppen aufweisende Polyurethanprepolymere, hergesteilt aus 
Polyolen und Polyisocyanaten. 

Als FullstofF sind bevorzugt Russe, pyrogene Kieselsauren, Kreiden, 
20 deren Oberflachen bei Bedarf modifiziert worden ist. 

Als Mischhiifsmittei sind bevorzugt Kugein, insbesondere Metall- oder 
Glaskugeln. 

Als Additive sind besonderes Verlaufsmittel, Entschaumer, Tenside, 
Biozide, Antiabsetzmittel, Stabilisatoren, Inhibitoren, Pigmente, Farbstoffe, 
25 Korroslonsschutzmittel und Geruchsstoffe zu nennen. 

Bel der Auswahl der zusatzlichen moglichen Bestandteile fur die erste 
K1 und/oder zweite Komponente K2 ist jedoch zu beriicksichtlgen, dass diese 
zusatzlichen Bestandteilen mit den in der jeweiligen Komponenten 
vorhandenen Verbindungen, insbesondere A, beziehungsweise B, nicht 
30 reagieren oder nicht zu Lagerstabilitatsproblemen fuhren. 

Die erste K1 und zweite Komponente K2 weisen bei Raumtemperatur 
eine Konsistenz zwischen flussig und pulverformig auf, wobei mindestens eine 
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der Komponenten einen gewissen flussigen Anteil aufweisen muss. 
Insbesondere bevorzugt sind die erste K1 und die zweite Komponente K2 
flussig, weil sich flussige, insbesondere dunnflussige, Komponenten besser 
misclien lessen als hochpastose. Bevorzugt sind die erste K1 und zweite 

5 Komponente K2 eine Losung, eine Suspension oder eine Dispersion. Falls 
eine Suspensionen oder eine Dispersion vorliegt ist die Stabilitat ein wiclitiges 
Merkmal. Die Stabilitat icann durcii dem Faclimann gesteuert werden 
beispieisweise durch Variation von Ijosungsmittel, Konzentrationen, 
Prozessparameter bei der Herstellung oder durch Venwendung von geeigneten 

10 Additiven, insbesondere Tensiden, Emulgatoren, Co-Emulgatoren oder 
Stabilisatoren. 

Besorlders geeignete erste K1 und zweite Komponenten K2 weisen 
eine Lagerstabilitat von mindestens 6 Monaten insbesondere mindestens 9 
Monaten auf, ohne dass Ausfailungen oder Separationen auftreten. Zwar ist 

15 die Abwesenlieit von Ausfailungen oder Separationen bevorzugt, Ausfailungen 
Oder Separationen von geringem Ausmass sind jedocli niclit schadlicli, wenn 
sie durch Schutteln, insbesondere durch Schiittein wahrend weniger als 10 
Minuten, wieder rucl<gangig gemacht werden konnen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform einer zweikomponentigen Haft- 

20 vermittlerzusammensetzung enthalt die erste Komponente mindestens eine 
Organo-Slliziumverbindung A, mindestens ein Polyurethanprepolymer, 
welches mindestens zwei Isocyanatgruppen aufweist, sowie gegebenenfalls 
Russ und gegebenenfalls ein leichtfluchtiges Losungsmittel. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform einer 

25 zweikomponentigen Haftvermittlerzusammensetzung enthalt die erste 
Komponente mindestens eine Organo-Slliziumverbindung A und/oder 
mindestens eine Organo-Tltanverbindung und/oder mindestens einer Organo- 
Zlrkoniumverbindung und die zweite Komponente Wasser sowie mindestens 
eine Saure. Der pH der gemischten zweikomponentigen Haftvermittlerzusam- 

30 mensetzung llegt vorzugsweise zwischen 2 und 8, insbesondere zwischen 3 
und 5. 
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Die Kammem, in denen sich die zwei Komponenten K1, K2 befinden, 
sind durcin mindestens eine Trennwand voneinander getrennt Die mdgliclien 
und bevorzugten Ausgestaltungen der l^mmem sowie der Trennwande wind 
Im Folgenden sdiematiscli beschrieben. 

5 

FIgur 1 zeigt eine Ausfuiirungsfomn PI einer Pacloing 6, respektive 
einer venwendeten Verpadcung 5. In dieser Ausfulnrungsform ist die 
Trennwand 3 aus einem zerbreciiliclien Material gefertigt. In Figur 1a ist eine 
Variante gezeigt, in welcher die erste Kammer 1 nidit vollstandig von der 

10 zweiten l^mmer 2 umgeben ist, walirend in Figur lb eine Variante 
besciirieben ist, in welcher die erste Kammer 1 vollstandig von der zweiten 
Kammer 2 umgeben ist. Die Trennwand 3 zwisclien den zwei Kammem bricht 
bei Aufbringung von Drucic, wodurdi die zwei Komponenten K1, K2 
miteinander in Kontalct geraten, mischen und/oder reagieren Iconnen. Der 

15 Druck wird typischierweise von aussen durcii Krafteinwirkung auf die 
Aussenwand 4, 4' der Kammem erzeugt. Diese Krafteinwirkung ist bevorzugt 
eine Schlageinwirkung oder Verblegen der Verpackung. Das Material der 
Trennwand 3 ist typisciierweise aus Glas, Aluminium, einer 
Aluminiumlegierung, aus einem dunnen Kunststoff Oder einem 

20 Verbundmateriai gefertigt. Die Trennwand 3 muss in einer Dicke gefertigt sein, 
dass sie nicht bereits durcii eine unbeabsiciitigte Krafteinwirkung, wie sie 
beispieisweise ubliciienweise bei Transporten vorkommen, briclit. Die 
Aussenwand 4,4' muss derart gestaitet sein, dass sie bei der Auftjringung des 
Druckes, der zum Breciien der Trennwand 3 fiilirt, niclit briclit oder einreisst. 

25 Die Aussenwand 4,4' ist entweder aus einem Metall oder einem elastischen 
Kunststoff gefertigt. 

Figur 2 zeigt eine Ausfulirungsform P2 einer Packung 6, respektive 
einer verwendeten Verpackung 5 mit Berstmittein, insbesondere Sclineidmittei 
30 7. Bei dieser Ausfuhrungsfbrm wird der Druck durcli ein Schneidmittel 7 auf die 
Trennwand 3 gebraclit. Das Sclineidmittei 7 ist entweder bewegiich und wird 
auf die feststehende Trennwand 3 gedruckt, oder aber das Sclineidmittei 7 ist 
fixiert und die Trennwand 3 wird auf das Schneidmittel 7 gedruckt. Durch den 
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Druck reisst diese ein, so dass die zwei Komponenten K1, K2 miteinander in 
Kontakt geraten und/oder reagieren konnen. Das Schneldmittel 7 1st 
voizugsweise im Lagerzustand der Packung in einer gewissen Abstand von 
der Trennwand 3 entfernt. Schneidmlttel 7 und Trennwand 3 konnen 

5 aufeinander versclioben werden. Dies erfolgt eniweder durcli eine Aufbringung 
von Daick und damlt durch eine Verfomiung der Aussenwand 4,4' oder mit 
Hilfe eines Gewindes. Die Aussenwand 4,4' muss derart gestaltet sein, dass 
sie bei der Aufbringung des Druckes, der zum Durciibreclien der Trennwand 3 
mittels Schneidmitteis 7 fulnrt, nichit selber bricht oder einreist. Die Aussenwand 

10 4,4' ist eniweder aus einer !\^etallfolie oder einem elastisclien KunststofF 
gefertigt. Die Art des Schneidmitteis kann gaindsatziich sehr unterschiedlich 
gestaltet sein. So zelgt Fig. 2a) eine scharfe Spitze als Schneidmlttel 7, 
wahrend Fig. 2b eine Kugel als Bersthilfsmittel, insbesondere Schneldmittel, 7 
zeigt. Bevorzugt weist das Schneldmittel 8 entweder Spitzen oder l^nten auf. 

15 Solche Spitzen oder Kanten erleichtern das Durchtrennen der Trennwand 3. 
Deshalb ist eine Ausfiihrungsfomn gemass Figur 2a bevorzugt. 

Figur 3 zeigt eine Ausfiihrungsform P3 einer Packung 6, respektive 
20 einer venwendeten Verpackung 5. In dieser Ausfuhrungsform ist die 
Trennwand durch eine Dichtung 3' realisiert. Die Dichtung 3' trennt im 
ungeoffheten Zustand der Verpackung 5 die zwei Kammem 1 ,2 vonelnander 
ab. Dies wird dadurch erreicht, dass Im ungeoffheten Zustand die Dichtung 3' 
durch mindestens zwei Wandungen 8,8' der Aussenwand 4,4' gequetscht wird. 
25 Mindestens eine der Wandungen 8,8' ist durch ausseren EInfluss bewegbar 
ausgestaltet. Eine solche Bewegbarkeit wird insbesondere uber ein Gewlnde 9, 
9' en-elcht. Beim gewollten Offnen wird die Wandung 8. 8' von der 
gequetschten Dichtung 3' entfemt, wodurch diese die Abdichtfunktion verliert 
und einen Durchgang offnet, so dass die zwei Komponenten K1, K2 
30 miteinander in Kontakt geraten und/oder reagieren konnen. In einem 
besonderen Variante dieser Ausfuhmngsform wird beim Offnen oder beim 
einem Schuttein der Packung die Dichtung 3' so locker, dass sie in die eine 
l^mmer falli 
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Die Dichtung 3' 1st aus einem elastischen Material gefertigt, wie sie 
iibliclierweise fiir das Abdichten von Fliissigkeiten verwendet werden. 

Figur 3 a) zeigt eine Ausfiihrung mit einem Gewinde 9, wahrend Figur 
3 b) zwei Gewinde 9, 9' aulweist Figur 3 b) ist gegenuber 3a) vortellhaft, well 
5 in einem ereten Scliritt die erste Kammer mit einer Komponente K1 Oder K2 
befullt werden kann, anschliessend die Dichtung 3' uber ein Gewinde 9 
aufgeschraubt werden kann und damit uber die Wandung 8 dicht verschlossen 
werden kann und erst zu einem spateren Zeitpunkt dieses Teil, das die 
Funktion eines Deckels aufwelst, auf den zwelten Teil der Packung, welche die 
10 andere Komponente K2 oder K1 mit dem zwelten Gewinde 9' aufgeschraubt 
werden kann und somit auch die zweite Kammer uber die Wandung 8' dlcht 
abschliessen kann. 

Figur 4 zeigt eine Ausfiihrungsform P4 einer Packung 6, respektive 

15 einer verwendeten Verpackung 5. In dieser Ausfiihrungsform ist die 
Trennwand 3 herausreissbar gestaltet. Hierbei ist zwischen den Kammem eine 
dunne Trennwand 3 vorhanden, die durch einen ausseren Eingriff 
herausgerissen wird, so dass die zwei Komponenten K1, K2 miteinander in 
Kontakt geraten und/oder reagieren konnen. Die Verbindungsstellen im 

20 Bereich, wo die Trennwand mit der Innenwand der Kammem 1 ,2 verbunden 
sind, weisen hierzu Sollbruchstellen auf. Fiir das Herausreissen eignen sich 
Insbesondere Ausfuhrungsformen, bei denen die Trennwand 3 mit einer 
Reisslasche 16 verbunden ist Figur 4a) zeigt eine Variante, bei welcher 
lediglich die Trennwand 3 mit den innenwanden der Kammem 1 ,2 verbunden 

25 ist Die Verbindungsstellen im Bereich, wo die Trennwand mit der Innenwand 
der Kammem 1,2 verbunden sind, weisen hierzu -ebenso wie der Bereich, wo 
die Reisslasche 16 mit der Aussenwand verbunden 1st- eine Sollbruchstelle 
auf. In Figur 4b) wlrd belm Herausreissen der Trennwand gleichzeitig auch die 
mit der Reisslasche 16 und der Trennwand verbundene Abdeckung 11 von der 

30 Packung abgetrennt, so dass eine OfFnung 10 entsteht, durch welche die 
miteinander in Kontakt geratenen zwei Komponenten der Verpackung 
entnommen werden konnen. 
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Figur 5 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Ausfuhrungsform 
PI. In dieser Ausfuhrungsform besteht die erste Kammer 1 mit der einen 
Komponente K1 aus einer zerbrechlichen Glas- Oder Kunststoffampulle 3. Die 

5 zweite Kammer 2 mlt der anderen Komponente K2 ist ebenfalls eine 
zerbrechiichen Glas- Oder Kunststoffampulie. Die zwei Ampullen sind 
vorzugsweise in einer Rohr-in-Rohr-Anordnung Oder -wie dargestellt- in einer 
Ampulle-in-Ampulle-anordnung angeordnet. Diese Ampullenanordnung ist in 
einem Belialter, dessen Aussenwanden 4 aus biegsamen Kunststoff oder 

10 Karton gefertigt ist, eingelassen, Weiterhin weist dieser Kunststoffbehalter eine 
Offnung 10 auf, die durcli eine porose Abdeckung 20, insbesondere durcli 
einen Filzstreifen oder einen Schwamm abgedeclct ist Beim Aklivieren der 
Packung warden durch ein Verbiegen der Aussenwande 4 oder einen Schlag 
auf die Aussenwande des Behalters aus Kunststoff oder Karton die 

15 Glasampullen aufgebrochen, so dass sich die Komponenten K1, K2 misciien 
und/oder reagieren konnen. Die Reaktionsmischung trankt den Filz oder 
Scliwamm 20 und kann mittels dessen Kontakt mit einer Oberflaclie appliziert 
werden. Der Filz oder Schwamm hilft weiterhin allfallige Splitter, welche von 
der zerbrochenen Ampulle herruhren konnen, vor dem Austreten aus der 

20 Packung 5, 6 zu verhindern. Diese Ausfuhrungsform PI stellt somit eine 
Einwegpackung fur die Applikation eines zweikomponentiger Haftvermittler- 
zusammensetzung dar. Sie ist speziell fur kleine Mengen gut geeignet 
Insbesondere eignet sich diese Packung fur die Vorbehandlung einer 
Fahrzeugscheibe, insbesondere einer Autoscheibe. 

25 

Figur 6 zeigt eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der 
Ausfuhrungsform PI. Hierbei ist eine zerbrechliche Glas- oder Kunststoff- 
ampulle 3, welche die eine Komponente K1 enthalt, in einer Flasche mit einem 
Fixierungsmittel 14 festgehalten, welche die andere Komponente K2 enthalt 
30 Figur 6a) zeigt eine Ausfuhrungsform mit einer llegenden Ampulle 3. Die 
Ampulle kann hierbei gegebenenfalls durch ein starres Mittel, beispielsweise 
einen Metallspatel, zerbrochen werden, so dass sich die Komponenten K1, K2 
mischen und/oder reagieren konnen, oder die Ampulle kann durch ein 
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Zusammendrucken Oder Schlagen der Flasche zum Bersten gebracht warden. 
Das starre Mittel kann durch eine Offnung der Flasche eingefuhrt werden, 
Nach dem Entfemen des Mittels kann die Flasche gegebenenfalls 
verschlossen und geschiittelt werden. Figur 6b) zeigt eine Ausfuhrungsform mit 

5 einer stehenden Ampulle 3. Die Ampulle ist derart gestaltet, dass sie langer als 
die Flaschenhohe ist und In den Deckel 12 in ein FIxierungsmittel 14 
hineinragt Der Deckel 12 tragt eIn Gewinde 9 und ist vorzugsweise mit einer 
Sicherheitslasche 13 versehen, die ein versehentliches Drehen des Deckels 12 
verhindert- Bei der gewollten Aktlvierung wird die Sicherheitslasche 13 entfernt 

10 und der Deckel 12 gedreht, wodurch sich die Basis des Deckels 12 auf die 
Ampulle 3 hinzubewegt und sie unter Druck zum Zerbrechen oder Einreissen 
bringt, so dass sich die Komponenten K1, K2 mischen und/oder reagieren 
konnen. Durch den Deckelverschluss ist weiterhin gewahrleistet, dass die 
Flasche dicht ist und geschuttelt werden kann. In beiden Ausfuhrungsformen 

15 gemass Figur 6a und 6b ist es zu bevorzugen, dass nach dem Mischen der 
Komponenten K1 , K2 fur das Auftragen des Reaktionsgemisches ein Filz oder 
ein feines Netz 20 angebracht wird, urn allfallige Splitter, welche von der 
zerbrochenen Ampulle herruhren konnen, an dem Austreten aus der Packung 
zu hindem. Es ist bevorzugt, dass ein Filz oder ein Schwamm verwendet wird, 

20 weil dieser von der zweikomponentigen Haftvermittlerzusammensetzung 
durchtrankt wird und deshalb sehr gut zu dessen Applikation geeignet ist Der 
Filz Oder Schwamm ist typischerweise mit einem Fomnteil verbunden, welcher 
ein Gewinde aufweist und auf das Gewinde 9 der Flasche geschraubt werden 
kann. 

25 

Figur 7 zeigt eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der 
Ausfuhrungsform Pi. Hierbei ist in einer Kammer 1 mindestens eine 
Metallkugel als Mischungshilfsmittel 17 vorhanden. Durch Schuttein wird die 
zwischen den zwei Kammem vorhandene Trennwand 3 durch die Kugel 17 
30 zerbrochen oder eingerissen, so dass sich die Komponenten K1, K2 mischen 
und/oder reagieren konnen. Die Kugel 17 kann bei Bedarf mit Spitzen oder 
Kanten versehen sein, um ein Einreissen der Trennwand 3 zu erieichtern. Die 
Dicke und Art der Trennwand 3 sowie die Menge und Oberflachengestalt der 
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verwendeten Kugein 17 ist derart zu wahlen. dass die Zerstorung der 
Trennwand 3 durch einfaches Schuttein der Packung 6 moglich Ist, aber nicht 
ungewollt, wie bereits bei klelnen Erschutterungen, wle sie bei Transporter! 
vorkommen. Neben der In FIgur 7a) gezeigten Variante mit Trennwand 3, die 
5 sich zwischen den Aussenwanden 4,4' zwischen den Kammem spannt, wird in 
FIgur 7b) eine Abwandlung der In Figur 6 gezeigte Ampulle 3, welche die eine 
Komponente enthait, dargesteilt. 

FIgur 8 zelgt eine weltere bevorzugte Ausfuhrungsform der 

10 Ausfuhrungsform PI . In dieser Ausfuhtungsform Ist die eine Komponente K1 in 
einer Kammer 1 abgepackt, welclie eine Blase 21 blidet In FIgur 8a Ist die 
Biase 21 derart ausgestaltet, dass an dersn Basis sle mit der Trennwand 3 
verbunden ist und dort eine Sollbruchsteile aufweist. Durch Entfemen der 
Sicherheitslasche 13 kann der Deckel 12 uber das Gewinde 9 zugedreht 

15 werden, wodurch sich die Basis des Deckels 12 auf die Blase hin b^egt. 
Dadurch wird die Blase 21 gequetscht bis ein genugend grosser Druck 
entsteht, dass die Sollbruchsteile bricht, so dass sich die Komponenten K1, K2 
mischen und/oder reagieren konnen. Diese Ausfuhrungsform Ist geelgnet 
insbesondere fur dunnflussige Komponenten K1, K2. Es kann aber auch nach 

20 dem Entfemen der Sicherheitslasche 13 der Deckel 12 abgeschraubt werden 
und die Biase 1,2 von Hand manueil gequetscht und die darin enthaltene 
Komponente ausgepresst werden. In Figur 8b) weist die Blase 21 einen 
Klemmverschluss 18 auf. Durch das Verquetschen der Wand des Durchgangs 
zwischen den Kammem 1 und 2 bildet diese die Trennwand 3, welche die zwei 

25 Kammem 1,2 in ungeoffnetem Zustand voneinander abtrennt. Beim Offnen 
wird zueret der Deckel 12 mitteis Gewinde 9 abgeschraubt. Anschiiessend wird 
der Klemmverschluss 18 entfernt, wodurch der Durchgang zwischen den 
Kammem 1 und 2 geoffnet wird, so dass sich die Komponenten K1, K2 
mischen und/oder reagieren konnen. Dies kann durch eine Auspressen der 

30 Blase 21 noch unterstutzt werden. In beiden Ausfiihrungsformen wird 
votzugswelse die Blase mit der Wandung 8 der anderen Kammer 2 derart 
verbunden ausgestaltet, dass sie lelcht entfernt werden kann, um 
anschiiessend zur Applikation der Haftverm'rttlerzusammensetzung einen Filz 
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Oder einen Schwamm, insbesondere mit Hilfe des Gewindes 9 an der OfFnung 
10 zu befestigen zu konnen. 



5 Figur 9 zeigt eine weitene bevorzugte Ausfuhrungsform der 

Ausfuhrungsform PI. Hierbei handelt es sich um eine Flasche 5 Oder einen 
Doppelschlauchbeutel 5, welche zwei Kammern 1,2 airiWeist, welclie durch 
eine in Langsriclitung der Flasche oder Beutels angeordnete Trennwand 3 von 
einander abgetrennt sind. Die Aussenwande 4,4' der Flasche 5 Oder Beutels 5 

10 sind aus einem sehr elastischen Material gefertigt, wahrend die Trennwand 3 
entweder aus einem starren Material Oder in einer sehr dunnen Schichtstarke 
gefertigt ist. Durch axiales Verdrehen der Flasche 5 oder des Doppel-Beutels 5 
wird die Trennwand sehr stark gedehnt oder belastet, so dass die Trennwand 3 
einreisst -dargestellt in Figur 9—, so dass sich die Komponenten K1, K2 

15 mischen und/oder reagieren konnen. Bevorzugt weist der Beutel oder die 
Flasche an deren Ende ein Gewinde 9 mit einem dicht schliessenden Deckel 
12 aui Dieser Deckel 12 kann nach dem Mischen oder Schuttein geoffnet 
werden und das Reaktionsgemisch auf eine Oberflache appliziert werden. 
Weiterhin bevorzugt kann auf dieses Gewinde 9 ein Filz aufgeschraubt 

20 werden. 

Figur 10 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Ausfuhrungsform 
P2. Hierbei bildet die eine Kammer 1 einen Teil des Deckels 12 einer Flasche 
5- Figuren 10a)-f) zeigen hierbei unterschiedliche bevorzugte Anordnungen, 

25 In Figur 10a) sind die Schneidmittel 7 mit der Wandung 8 verbunden 

Oder liegen auf dieser auf, beispielsweise in Form eines Ringes und sind auf 
die Trennwand 3 der Kammer 1,2 gerichtet. Durch Entfernen der 
Sicherheitslasche 13 kann der Deckel 12 und damit die Kammer 1,2 uber das 
Gewinde 9' durch Drehen auf die Schneidmittel 7 hin bewegt werden. Bei 

30 Kontakt der Schneidmittel 7 mit der Trennwand 3, die aus einem 
durchtrennbaren Material gefertigt ist, wird diese durchschnitten, so dass sich 
die Komponenten K1, K2 mischen und/oder reagieren konnen, Wenn die 
Schneidmittel 7 exzentrisch in Bezug auf die Drehachse des Deckels 12 
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angeordnet sind -wie in Fig. 10a) gezeigt- wird durch weiteres Drehen des 
Deckels einen kurvenformiger Einschnitt in der Trennwand 3 erzeugt, so dass 
die Trennwand wegklappen oder gar ausgeschnitten werden kann, was fur die 
Mischung der Komponenten K1 , K2 selir vorteilliaft ist 

5 in FIgur 10b) sind mehrere Schneidmittel 7 iiber die Offnung der 

Flasche vertellt angeordnet- Zwischen den Sclineidmittel sind Durclilass- 
offnungen fur die Komponente K1, K2 in der Kammer 1,2 vorhanden. 
Typiscinerweise wird diese Art durcii ein gegen die Trennwand gerichtete 
Spitzen aufweisendes Netz oder Lochplatte enreicht, welche auf der Wandung 

10 8 aufliegt oder dannit verbunden ist- Durcli Entfemen der Sicheriieitsiasclie 13 
kann der Deckel 12 und damit die Kammer 1,2 uber das Gewinde 9' durcli 
Drehen auf die Sclineidmittel 7 liin bewegt werden, Bei Kontakt der 
Schneidmittel 7 mit der Trennwand 3, die aus einem durchtrennbaren Material 
gefertigt ist, wird diese durchschnitten, so dass sich die Komponenten K1, K2 

15 mischen und/oder reagieren konnen. Das Vorhandensein mehrerer derart 
angeordneter Schneidmittel 7 weist den Vorteil auf, dass gleichzeitig die 
Trennwand 3 an mehreren Orten gleichzeitig perforiert wird und dadurch die 
Trennwand effizient zerstort wird. 

In Figur 10c) ist die Komponente K1 in verschiedenen Kammern 1,1', 

20 1" abgepackt und bilden einen Teil des Deckels 12. Diese Kammern 1, 1', 1" 
konnen gefullte Kugein oder Beutel, welche aus einem durchtrennbaren oder 
brechbaren Material gefertigt sind, sein. Weiterhin ist es grundsatzlich moglich, 
dass diese Kammern 1, r, 1" unterschiedliche Komponenten K1, K1', K1" 
enthalten konnen. So waren beispielsweise drei- oder mehrkomponentige 

25 Haftvermittlerzusammensetzungen derart realisierbar, die miteinander nicht 
lagerfahig oder zu schlechterer Haftvermittlereigenschaften fuhren wurden. Es 
sind mehrere Schneidmittel 7 uber die Offnung der Flasche verteilt angeordnet. 
Zwischen den Schneidmittel sind Durchlassoffnungen fur die Komponente K1 
in der Kammer 1 vorhanden- Typischerweise wird diese Art durch ein gegen 

30 die Trennwand gerichtete Spitzen aufweisendes Netz oder Lochplatte erreicht, 
welche auf der Wandung 8 aufliegt oder damit verbunden ist. Durch Entfemen 
der Sicherheitslasche 13 kann der Deckel 12 und damit die Kammer 1 uber 
das Gewinde 9' durch Drehen auf die Schneidmittel 7 hin bewegt werden. Bei 
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Kontakt der Schneidmittel 7 mit der Trennwand 3 wird diese durchschnitten 
Oder gebrochen, so dass slch die Komponenten K1, K2 mischen und/oder 
reagieren konnen. 

In Figur 10d) ist die Komponente K1 in einer Kammer 1, welclie aus 

5 einer durchtrennbaren Folie gefertigt ist, gelagert und die einen Teil des 
Declcels 12 bildet Die andere Kammer 2 ist mit einer Trennwand 3' 
abgedichtet. In beiden Kammern sind Schneidmittel 7 nahe an den zwei 
Trennwanden 3, 3' angebracht. Durcli Entfemen der Siclierheitslasche 13 kann 
der Deckel 12 uber das Gewinde 9' gedreht werden, wodurch sich die 

10 Schneidmittel 7 aufeinander zu bewegen und hierbei die Trennwande 3, 3' 
durchschneiden, so dass sich die Komponenten K1, K2 mischen und/oder 
reagieren konnen. Diese Ausfuhrungsform besitzt den Vorteil, dass beide 
Kammern 1 und 2 mit der jeweiligen Komponente K1, K2 befullt werden 
konnen und separat voneinander dicht gelagert werden konnen. 

15 In Figur 10e) ist eine Ausfuhrungsform gezeigt, in welcher die eine 

Kammer 1 einen Teil des Deckels 12 bildet, der typischerweise mit einem 
Gewinde 9 mit der Flasche verbunden ist, und wobei der Deckel eine aufklapp- 
bare Schutzabdeckung 19 aufweist Unter dieser Schutzabdeckung liegt die 
eine Kammer 1. Diese Kammer ist aus einem verformbaren und durch- 

20 trennbaren Material gefertigt, beispielsweise eine Kunststofffolie, einer Metall- 
folie Oder einer Verbundfolie. An der Innenseite der Kammer ist auf der der 
Schutzabdeckung zugewanden Seite ein Schneidmittel 7 angebracht. Dieser 
Teil der Kammer weist typischerweise ein Ausbuchtung gegen aussen auf. 
Beim gewollten Mischen wird die Schutzabdeckung 19 aufgeklappt -dargestellt 

25 in Fig. lOe')- und anschliessend auf die Ausbuchtung gedrijckt, wodurch das 
Schneidmittel 7 auf die Trennwande 3, 3' gedruckt wird, so dass diese 
einreissen und sich die Komponenten K1, K2 mischen und/oder reagieren 
konnen. 

Die in Figur lOf) beschriebene Ausfuhrungsform ist sehr ahnlich zu 
30 derjenigen von Figur lOe) mit der Abdeckung. Hier ist die eine Kammer 1 ein 
Teil des Deckels 12. Die Kammer ist aus einem durchtrennbaren Material 
gefertigt. Die andere Kammer 2 Ist durch eine Trennwand 3 abgeschlossen, 
welche ebenfalls aus einem durchtrennbaren Material gefertigt Ist. In 



wo 2005/093002 



PCT/EP2005/051355 



21/37 

ungeoffnetem Zustand sind die beiden Wande 3, 3\ welche die zwei Kammem 
1,2 abgrenzen sehr nahe, bevorzugt in Kontalct miteinander, angeordnet 
Durch Entfemen der Sicherheitslasclne 13 und Drehen des Declcels 12 i<ann 
dieser mit der Kammer 1,2 sowie das Schneidmittel 7 uber das Gewinde 9' auf 

5 die Trennwand 3 hin bewegt werden. Bei Kontaid: der Schneidmittel 7 mit den 
Trennwanden 3, werden diese durchschnitten, so dass sich die Komponenten 
K1, K2 misclien und/oder reagieren l<onnen. Auch diese Ausfufirungsform 
besitzt den Vorteil, dass beide Kammem 1 und 2 mit der jeweiligen 
Komponente K1, K2 befullt werden konnen und separat von einander dicht 

10 gelagert werden konnen. 

Figur 1 1 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Ausfiilirungsform 
P4- Hierbei sind die zwei Kammem 1 ,2 durch eine herausreissbare Trennwand 
voneinander getrennt. In Figur 11a) 1st diese Trennwand 3 weiterhin mit der 

15 Wandung 8 respektive 8' der jeweiligen Kammer 1,2 verbunden und bildet 
damit eine Abdeckung 11 der Offnung 10- Beim Herausreissen wird zuerst 
mittels einer lasche 16 die Abdeckung 11 geoffnet. Danach wird die 
Trennwand 3 mittels der Sollbruchstellen, die sich dort befinden, wo die 
Trennwand mit der Innenwand der Kammern 1,2 verbunden sind, 

20 herausgerissen, so dass sich die Komponenten K1, K2 mischen und/oder 
reagieren konnen. Anschliessend kann der Deckel wieder aufgeschraubt 
werden und beispielsweise geschuttelt werden. Weiterhin kann zur Applikation 
ein Filz oder Schwamm auf die Offnung 10 angebracht, insbesondere mit Hilfe 
des Gewindes 9 aufgeschraubt werden. 

25 In Figur 11b) die herausreissbare Trennwand 3 derart gestaltet, dass 

sie an der Basis der Kammern 1,2 eine Reisslasche 16 aufweist Diese 
Reisslasche 16 ist weiterhin mit der Abdeckung 11 verbunden, welche die 
Offnung 10 der Flasche verschliesst Nach Entfemen des Deckels 12 kann die 
Abdeckung 11 entfemt werden und anschliessend an der Reisslasche 16 

30 gezogen werden oder direkt an der lasche 16, so dass sich die Trennwand 3 
von unten her durch Abschalung von den Innenwanden der Kammern an den 
Sollbruchstellen ablest, so dass sich die Komponenten K1, K2 mischen 
und/oder reagieren konnen. Die Trennwand kann beispielsweise durch leichtes 
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Anschweissen eines Folienbandes an die Innenwandung einer Flasche 
hergestellt werden. Die Reisslasche 16 ist typischerweise der Rest dieses 
Folienbandes. 

5 

In alien Figuren kann die erste Komponente K1 in der ersten Kammer 
1 und die zweite Komponente K2 in der zweiten Kammer 2 oder aber die erste 
Komponente K1 in der zweiten Kammer 2 und die zweite Komponente K2 in 
der ersten Kammer 1 vorlianden sein. 

10 Die Grosse der Ffeimmem ist bevorzugt dergestait, dass mindestens 

eine Kammer 1 ,2 ein grosseres Volumen airfweist, als das Volumen der darin 
vorfiandenen Komponente K1, K2. insbesondere ist zu bevonzugen, dass das 
nicht mit der dieser Komponente belegte Volumen mindestens dem Volumen 
der anderen Komponente entspricht. 

15 Weiterhin liegt das Volumenverhaltnis K1/K2 der ersten Komponente 

K1 zu der zweiten Komponente K2 zwischen 1000/1 und 1/1000, insbesondere 
zwischen 200/1 bis 10/1 oder zwischen 1/200 bis 1/10. Bevorzugt liegt das 
Volumenverlialtnis K1/K2 zwischen 200/1 bis 20/1 oder zwischen 1/200 bis 
1/20- 

20 Zumindest die Wande derjenigen Kammer, in welcher die erste 

Komponente K1 geiagert wird ist bevorzugt aus einem oder mehreren 
Materialien, welche gegen Diffusion von Wasser in flussigem oder 
gasformigem Zustand dicht oder zumindest so undurchlassig, dass die 
gewunschte Lagerstabilitat nicht beeintrachtigt wird. Insbesondere eignen sich 

25 hierfur Aluminium oder Glas oder Verbundwerlcstoffe. So kann beispielsweise 
die Komponente 1 in einem Aluminiumbeutel oder einem mit einem Aluminium 
beschichteten KunststofFbeutel geiagert werden. Diese Art von Kammer hat 
den Vorteil, dass die Wand uberall durchtrennbar Ist, und deshalb keine 
genaue Positionierung des Beutels bedingt. Insbesondere eignen sich solche 

30 Beutel fur die Ausfuhrungsformen gemass der Figur 1 0. 

Die Packung 6 wird durch Befullen der Kammern 1 und 2, mit den 
Komponenten K1, K2, gegebenenfalls gefolgt durch das Zusammensetzen der 
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Verpackung, erstellt. Die Packung weist eine gute Lagerstabilitat auf, 
typischerwelse von mindestens 6 Monaten, insbesondere mindestens 9 
Monaten. Wenn die Packung 6 zur Aufbringung eines Haftvermlttlers 
verwendet werden will, kann sie gezieit aktiviert warden. Hlerzu muss die 

5 Trennwand 3 entfernt Oder durchtrennt werden, so dass die Konnponenten K1, 
K2 min Kontakt geraten, misclien und/oder reagieren konnen. Das Mischen 
kann durch Schuttein unterstutzt werden. Anschliessend wird die derart 
vorbereitete Haftvermlttlerzusammensetzung der Packung 6 entnommen und 
auf eine zu verklebende oder abzudiclntende Oberflachen appliziert. Es kann je 

10 nach Art der gewahiten Bestandteile in den Komponenten K1 und K2 notig 
sein, dass zwischen Kontaktierung der zwel Komponenten und der Applikation 
eine kurze Zeit, von typischerwelse weniger als einer halben Stunde, gewartet 
werden muss, um eine optimale Haflvermlttlerwirkung zu erreichen. Bevorzugt 
wird die Haftvermlttlerzusammensetzung jedoch sofort aufgetragen. Die 

15 Oberflache kann aus sehr unterschiedlichem Material bestelien, insbesondere 
bevorzugt sind Glas, Glaskeramiken, Metalle, Lacke sowie Kunststoffe. Es 
kann gegebenenfalis notig sein, dass die Oberflache vor der Applikation des 
Haftvermlttlers mit weiteren chemischen, pliysikaiischen oder 
phyiskochemischen Methoden vorbehandelt wird. Zur Applikation wird 

20 vorzugsweise auf eine Packung 6 mit Offnung 10 eine porose Abdeckung 20, 
insbesondere ein Filz oder ein Scliwamm angebracht. Eine solclie porose 
Abdeckung 20 ist typisctierweise auf einem Formteil befestigt, welcher im 
Randbereicli einen Verbund mit der Verpackung gewalirleistet Dieser Verbund 
wird bevorzugt uber eine Schraubverbindung uber ein Gewinde 9 erreicht. Die 

25 zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung wird in einer Schictitdicke 
von weniger als 1 Millimeter aufgetragen, typiscfierweise in einer Schichtstarke 
von weniger als 100 Mikrometer. Wenn die Haftvermittlerzusammensetzung 
Fullstoffe und/oder Bindemittel entlialt ist eine Schichtstarke zwischen 1 und 
100 Mikrometer, Insbesondere zwischen 1 und 20 Mikrometer, bevorzugt. Falls 

30 die Haftvermittlerzusammenselzung keine Fullstoffe und kein Bindemittel 
enthalt, ist eine Schichtstarke zwischen einer molekularen Monolage der 
Verbindung A und 50 Mikrometer, Insbesondere zwischen 2 Nanometer und 
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10 Mikrometer, Insbesondere zwischen 10 Nanometer und 1 Mikrometer, 
bevorzugt. 

Beispieie 

Herstellunq Beisoiele 1-5 



K1 


1 

[Gew.%] 


2 

[Gew.%] 


3 

[Gew.%1 


4 

[Gew.%] 


5 

[Gew.%] 


3-MercaptopropyItrinnethoxysilan 
(Silquest A-189, Osi Crompton) 


0.5 










3-Aminopropyltrimethoxysilan 
(Silquest A-1 110, Osi Crompton) 


0.5 


1.0 


0.5 


1.0 




M to Amir>r\o,iht\t\\ ^ aminnnmnv/LtriinofhrkYX/QllPn 

N"( A.~Mrnin06iny 1 y-O'di i ni lupi upy i"u ii i it^u iwAyoiiai i 
(Silquest A-1 120, Osi Crompton) 










0.5 


Bis(pentan-2,4-dioano-0,0')(bis- 
isopropanolato)titan (Tyzot® AA-75) 








1.0 


1.0 


Metliyltrimethoxysilan 
(Fluka) 


0.25 




0.5 




0.5 


K2 




Wasser deionisiert 


97.25 


92.7 


92.7 


91.7 


91.7 


Netzmittel 
(TeigHolTMN-6,Dow)) 


0.5 


0.3 


0.3 


0.3 


0.3 


Essigsaure 


1 


6 


6 


6 


6 


Total 


100 


100 


100 


100 


100 



Tabelle 1. Zweikomponentige Haftvermlttlerzusammensetzungen 

Die Kbmponenten K1 und K2 wurden separat voneinander durch 
10 Vermischen unter Ruhren hergestelit, wobei das Mischen der drei Beslandteile 
der ersten Komponente K1 unter Stickstoff erfolgt. 



Die Komponenten wurden gemlscht und nach 30 Minuten auf 
unterschiedliche Untergrunde durch Bestrelchen mit einem getrankten 
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Papiertuch (Tela oder Kleenex®) appliziert. Anschliessend wurde der Klebstoff 
nach 10 Minuten appliziert. 



Hersteliuna Beispiel 6 

5 Beispiel 6 beruht auf Siica® Aktivator (kommerziell erhaltlicin bei Sika 

Schweiz AG)- Sika® Aktivator ist eine Haftvermittlerzusammensetzung 
enthaltend eine Organo-Siliziumverbindung A und eine Organo- 
Titanverbindung A sowie ein leiclitfluchtiges Losungsmittel. Der Sil<a Aktivator 
wird in einer Kammer und Dibulylzinndialaurat B in einer zweiten Kammer 

10 gelagert- Die Mengen sind derart, dass 3 Gew-% Dibutylzinndilaurat bezogen 
auf das Gewiclit des Sika® Aktivators eingesetzt werden. 

Die Komponenten wurden gemischi Kurz nacii dem Mischen zeigte 
sicii eine gelb-orange Farbung. Nacti 10 Minuten wurde die IVIisctiung auf die 
unterschiedlichen Untergrunde durch Bestreichen mit einem getrankten 

15 Papiertucfi (Tela oder Kleenex®) appliziert. Anschliessend wurde der Klebstoff 
nach 10 Minuten appliziert. 

Unteramndvorbereitunq und Applikation des Primers 

Unterarund BezuasQueile 

Floatglas Firma Rocholl, Schonbrunn, Deutschland 

Glas mit Bismut-basierender Firma Rocholl, Schonbrunn, Deutschland 

Keramikbeschichtung Cerdec 14259 

AIMgSil Firma Rocholl, Schonbrunn, Deutschland 



20 Das AIMgSil wurde mit Schleifpapier angeschliffen. 

Die Untergrunde wurden mit einem Gemisch IsopropanolAA^asser (1/1 
w/w) gereinigt. Nach einer Wartezeit von 5 Minuten wurde die 
Haftvermittlerzusammensetzung auftragen. Bei Glas wurde nicht die Zinn-Seite 
fur die Haftungen verwendet. 

25 

Applikation des Klebstoffs und Testmethoden 

Nach der Applikation der Haftvemnittlerzusammensetzung wurde 
hierauf eine Klebstoffraupe eines Klebstoff appliziert. Es handelte sich hierbei 
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um die folgenden bei Sika Schweiz AG kommerziell erhaltlichen 
feuchtigkeitshartenden Polyurethan- oder silan-modiflzlerten 
Polyurethanklebstoffe: 

Sikaflex®-250 DM-1 (.DM-1 ') 
5 SikaTack®-Ultrafast (,STUF) 

SikaTack®-Plus Booster ('STPB') 

Der Klebstoff wurde nach einer Aushartezeit von 7 Tagen 
Kllmaraumlagerung CKL') (23*^0, 50% reL Luftfeuchtigkelt) sowie nach einer 
anschliessend Wasserlagerung von 7 Tagen bei 25^C GWB') sowie einer 
10 Kataplasma-Lagerung (,CP') von 7 Tagen bei 70''C, 100 % rel- Luftfeuciitigkeit 
getestet. 

Die Haftung des KlebstofFes wurde nnittels .Raupentesf getestet 
Hierbei wird am Ende knapp liber der Klebeflache eingeschnitten. Das 
eingesclinittene Ende der Raupe wird mit einer Rundzange Zange festgelialten 

15 und vom Untergrund gezogen. Dies gescliieht durch vorsichtiges Aufrollen der 
Raupe auf die Zangenspitze, sowie Plazieren eines Schnittes senkrecht zur 
Raupenziehriclitung bis auf den blanken Untergrund. Die Raupenabziehge- 
schwindigkeit ist so zu wahlen, dass ca. alle 3 Sekunden ein Schnitt gemaclit 
werden muss. Die Teststrecke muss mindestens 8 cm entsprechen. Beurteilt 

20 wird der nach dem Abziehen der Raupe auf dem Untergrund zuruckbleibende 
KlebestolT (Kohasionsbruch). Die Bewertung der Hafteigenschaften erfolgt 
durch Abschatzen der kohasiven Anteils der Haftflache: 

1 = > 95 % Kohasionsbruch 
25 2 = 75 - 95 % Kohasionsbruch 

3 = 25 - 75 % Kohasionsbruch 

4 = < 25 % Kohasionsbruch 

5 = adhasiver Bruch 

30 Durch den Zusalz „F" wird angegeben, dass der Klebstoff eine 

Filmhaftung auf dem Primer aufweist, so dass der Bruch zwischen Primer und 
Klebstoff erfolgt. Testresultate mit Kohasionsbruchen von weniger als 75% 
gelten als ungenugend. 
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Hochgeschwindlgkeitsfestigkelt: es wurde die Fruhfestigkeit durch 
einen Hochgeschwindigkeltszugversuch nach 1 Stunde Aushartung bei 
unterschiedlichen Aushartebedlngungen ermlttelt. Messgeschwindigkelt 1m/s. 

5 

FOG: Die Fruhfestigkeit wurde mitteis elner Zwick Apparatur 
gemessen. Messgescliwlndigkeit 200 mm/min nach einer Aushartung von 2 
Stunden bei 23°c und 50% relativer Luflfeuchtigkeit 

10 Resultate 





STUF 


DM-1 


AIMgSH 


Gias 


Bi-Keramik 


AllVlgSil 


Gias 


Bi-Keramik 


Ref.1 


5/5/1 


5/5/2 


5/5/1 


5/5/5 


5/5/5 


5/5/5 


Ref.2 


3/5F/1 


5F/5F/1 


5/5/1 


5/5/5 


5/5/5 


5/5/5 


Ref.3 


5F/4F/1 


3/2/2 


5/5/1 


5/5/5 


5/5/5 


5/5/5 


1 


1/1/1 


1/1/1 


1/1/1 


1/2/3 


1/1/1 


1/1/1 


2 


1/4/2 


2/4/3 


n.m * 


n.m.* 


2/4/3 


n.m. 


3 


1/4/3 


1/2/1 


n.m.* 


n.m.^ 


1/2/1 


n.m.* 


4 


2/4/3 


1/2/1 


n.m.^ 


n.m.'^ 


1/2/1 


n.m. * 


5 


1/3/3 


1/472 


n.m.'^ 


n.m.* 


1/4/2 


p.m.* 



Tabe[le2: Haftungsresultate Raupentest mit Bewertung nach 
unterschiedlichen Lagerungen(KIJWB/CP). * n.m. = nicht gemessen 



Ref.1 ist das Vergleichsbeispiei ohne hHaftvenmittierauftrag. Bei Ref. 2 
wunle lediglich ein Wasserauftrag und in Ref.3 ein Wasser/Netzmittel 
(Konzentration Beispielsanalog)-Auftrag durchgefuhrL Der Auftrag erfoigte 
15 gleich wie bei den Haflvermittlerzusammenseizungen, namiich mitteis 
getranktem Papiertuch (Tela Oder Kleenex®). 

Bei Beispiel 6 wurde im Vergleich zu Sika® Aktlvator der 
Fruhfestigkeitsaufbau bestimmt. Hierzu wurden Aluminumbieche mit 
20 Isoporpanol/Wasser-Mischung wie beschrieben gereinigt, anschliessend wurde 
der Primer Sika® Primer-206 G+P mit einem Pinsel appliziert, 10 Minuten bei 
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25*'C abgeluftet, und anschliessend das Beispiel 6, beziehungsweise als 
Vergleich Sika© Aktivator, mittels getranktem Papiertuch (Tela oder Kleenex®) 
aufgebracht und schliesslich mit SikaTackO-Ultrafast beziehungsweise 
SikaTack®-Plus Booster verklebt. 





oiKa AKtivaioivs^ 


6 




Festigkeit [N/mm^] 








-10 C/9u% rei-Lutt-reucntigKeit 


0.72 


0.91 


+26% 


5°C/90% rel.Luft-Feuchtigkeit 


1.14 


1.4 


+23% 


23 C/50% reLLuft-Feucntigkeit 


1.16 


1.3 


+12% 


Energie[J] 








— lU o/\7U /o r tJi-LUi i""nou\-ri luytvtJiL 


1.7 


2.1 


+24% 


5°C/90% rel.Luft-Feuchtigkeit 


4 


5.2 


+30% 


23^C/50% rel.Luft-Feuchtigkeit 


6 


13.3 


+122% 


Tabelle 3. Hochgeschwindigkeitsprufung (1 


m/s) mit STBP. 




Sika Alctivator® 
(Vergleicli) 


6 




Festigkeit [N/cnn] x 


27.7 


38.7 


+40% 


Energie[J] 


3.05 


5.1 


+67% 



Tabelle 4. FOG-Messungen mit STUF- 



Die Resultate zeigen, dass mit den erTindungsgemassen 
zweikomponentigen Haftvermittlerzusammenseizungen ausgezeichnete 
Haftung auf unterschiedlichen Untergrunden und mit unterschiedlichen 
10 Klebstoffen errelcht werden konnen, was sich auch in einem schnellen 
Haftungsaufbau zeigt. 
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Bezugszeichenliste 



K1 


erste Komponente 


K2 


zweite Komponente 


1 


erste Kammer 


2 


zweite l^mmer 


3 


Trennwand 


3' 


Dichtung 


4 


Aussenwand 


4' 


Aussenwand 


5 


Verpackung 


6 


Padcung 


7 


Schneidmittel 


8 


Wandung 


8' 


Wandung 


9 


Gewinde 


9' 


Gewinde 


10 


Offnung 


11 


Abdeckung 


12 


Deckel 


13 


Sicherheitslasche 


14 


Fixierungsmittel 


15 


Mischhillismittel 


16 


Reisslasche 


17 


Mischungshilfsmittel 


18 


Klemmverschluss 


19 


Schutzabdeckung 


20 


porose Abdeckung 


21 


Blase 
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Patentanspruche 

1. Zweikomponentige Hafivermittlerzusammensetzung zur Oberflachenvor- 
behandlung umfassend zwei Komponenten, wobei 

die erste Komponente K1 mindestens eine hydrolysierbare Haftvermittler- 
5 substanz A umfasst, welche ausgewahit ist aus der Gruppe umfassend 

Organo-Siliziumverbindungen, Organo-Titanverbindungen, Organo- 
Zirkoniumverbindungen und Mischungen daraus, 
und wobei 

die zweite Komponente K2 mindestens eine Verbindung B umfasst, die 
10 mit der Haftvemriittlersubstanz A reagiert Oder eine Kondensation der 

Haflvemnittlersubstanz A ausldst Oder katalysiert, 
und wobei 

die erste und die zweite Komponenten im ungeoffneten Zustand in zwei 
durcli mindestens eine Trennwand (3) voneinander getrennten l^mmem 
15 (1,2) vorliegen. 

2. Zweikomponentige Haftvermittierzusammensetzung gemass Ansprucli 1 , 
dadurcli gekennzeichnet, dass die hydroiysierbare Haftvermittlersubstanz 
A eine Organo-Siliziumverbindung ist, welche mindestens eine, 

20 insbesondere mindestens zwei, Alkoxygruppe tragt, welche uber eine 

Sauerstoff-Silizium-Bindung direkt an ein Siliziumatom gebunden ist Oder 
sind- 



3- Zweikomponentige Haftvermittierzusammensetzung gemass Anspruch 2 
25 dadurch gekennzeichnet, dass die Organo-Siliziumverbindung 

mindestens einen Substituenten tragt, welcher uber eine Silizium-Kohlen- 
stoffbindung an das Siliziumatom gebunden ist, und welcher gegebenen- 
falls eine funktionelle Gruppe aufweist ausgewahit aus der Gruppe 
umfassend Oxiran-, Hydroxy-, (Meth)acryloxy-, Amino-, Mercapto- und 
30 Vinylgruppe. 
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4- Zweikomponentige Haflvermlttlerzusammensetzung gemass Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet, dass die hydrolyslerbare Haftvermittlersubsianz 
A die Forme! (I) aufweist 

r\ 

X-R-Si-(OR')3^ ^'^ 

wobei 

5 R"* fur eine lineare Oder verzweigte, gegebenenfalls cyclische, Alkylen- 

gruppe mit 1 bis 20 C-Atomen, gegebenenfalls mit aromatlschen Antellen, 
und gegebenenfalls mit einem Oder mehreren Hetenoatomen, 
insbesondere Stickstoffatomen, steht; 

R^ fur eine Alkylgruppe mit 1 bis 5 C-Atomen, insbesondere Methyl oder 
10 Ethyl, steht; 

R^ fiir eine Alkylgruppe mit 1 bis 8 C-Atomen, insbesondere Methyl, steht; 

X fur ein H, oder eine funktionelle Gmppe steht, welche ausgewahit ist 

aus der Gruppe umfassend Oxiran, OH, (Meth)acryloxy, Amin, SH und 

Vinyl; 
15 und 

a fur 0, 1 Oder 2, insbesondere 0, steht; 

5. Zweikomponentige HaftvermltHerzusammensetzung gemass Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Substituent R"* fur eine Methylen-, 

20 Propylen-, Methylpropylen-, Butylen- oder DImethylbutylengruppe, 

insbesondere eine Propylengruppe, steht. 

6. Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung gemass Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die hydrolyslerbare Haflvermittlersubstanz 

25 A eine ausgewahit ist aus der Gruppe umfassend Methyltriaceto^silan, 

Ethyltriacetoxysilan, 3-Methacryloxypropyltrialkoxysilane, 3-Amino- 
propyltrialkoxysllane, Bis-[3-(trlalkoxysilyl)-propyl]-amlne, Tris-[3- 
(trialkoxysilyl)-propyl]-amine, 3-Aminopropyltrialkoxysilane, N-(2- 
Aminoethyl)-3-aminopropyl-trialkoxysilane, N-(2-Aminoethyl)-N-(2-Amlno- 

30 ethyl)-3-aminopropyl-trialkoxysilane, 3-Glycidyloxypropyltrialko)qrsilane, 
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3-Mercaptopropyltrialkoxysilane, Vinyltrialkoxysilane, 
Methyltrialkoxysilane, Octyltrialkoxysilane, Dodecyltrialkoxysilane und 
Hexadecyitrialkoxysilane, insbesondere geeignet sind die Methoxy- und 
Ethoxysilane der oben genannten Verbindungen. 

7- Zweikomponentige Haftvermittlerzusammenseizung gemass Anspruch 1 , 
dadurch gekennzelchnet, dass die hydrolysierbare Haflvenmittlersubstanz 
A eine Organo-Titanverbindung ist, welche mindestens eine funktionelle 
Gruppe tragt welche ausgewahlt ist aus der Gruppe umfassend 
Alkoxygruppe, Sulfonatgruppe, Phosphatgruppe Carboxylatgruppe Oder 
Miscliungen davon tragt, und welche uber ein Sauerstoff-Titan-Bindung 
direkt an ein Titanatom gebunden ist. 

8. Zweikomponentige Haflvermittlerzusammensetzung gemass Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Alkoxygruppe eine Methoxy-, Butyl- 
oder iso-Propylgruppe, insbesondere eine iso-Propylgruppe ist 

9- Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung gemass einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Komponente K1 mindestens zwei hydrolysierbare Haftvermittler- 
substanzen A umfasst. 

10. Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung gemass Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Komponente K1 mindestens 
eine hydrolysierbare Haftvermittlersubstanz A, welche eine Organo- 
Siliziumverbindung ist, und mindestens eine hydrolysierbare 
Haftvemiittlersubstanz A, welche eine Organo-Titanverbindung ist, 
umfasst. 

11. Zweikomponentige Haflvermittlerzusammensetzung gemass einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindung B in der zweiten Komponente K2 eine Organo- 
Zinnverbindung oder eine Saure ist. 
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12. Zweikomponentige Haftvenmittlerzusammensetzung gemass Anspruch 
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung B eine Organo- 
Zinnverbindung, insbesondere Dialkyl-Zinndiacelylacetonat Oder ein 

5 Diaikylzinndicarboxylat, insbesondere Dlbutylzinndilaurat oder Dibutyl- 

zinndiacetat, bevorzugt Dlbutylzinndilaurat ist. 

13. Zweikomponentige Haftvenmittlerzusammensetzung gemass Anspruch 
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung B eine Saure, 

10 insbesondere eine anorganische Saure, bevorzugt phosphorhaltig, 

schwefelhaltig, ist. 

14. Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung gemass Anspruch 
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindung B eine Saure, 

15 insbesondere eine organische Saure ist, bevorzugt Ameisen-, Essig- oder 

Aminosaure, meist bevorzugt Essigsaure, ist. 

15. Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung gemass einem der 
einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 

20 die zweite Komponente Wasser umfasst. 

16. Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung gemass einem der 
einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die erste K1 und/oder die zweite K2 Komponente zusatzlich ein fliichtiges 

25 Losungsmittel, insbesondere Ethanol, Methanol, Isopropanoi oder Hexan, 

umfasst. 

17. Zweikomponentige Haftvermittlerzusammensetzung gemass einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste K1 

30 und / Oder die zweite K2 Komponente flussig ist. 



wo 2005/093002 



PCT/EP2005/051355 



34/37 

18. Verwendung einer Verpackung (5), welche zwei durch mindestens eine 
Trennwand (3) voneinander getrennten Kammern (1,2) fur die Lagerung 
von zwei Komponenten (K1, K2) auiweist, dadurch gekennzelchnet, 
dass die erste Komponente K1 eine erste Komponente K1 ist, wie sie in 

5 einem der Anspruche 1 bis 10 oder 16 bis 17 beschrieben ist; und 

dass die zweite Komponente K2 eine zweite Komponente K2 ist, wie sie 
in einem der Anspruche 1 oder 11 bis 15 oder 16 bis 17 besclirieben ist. 

19. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 18, dadurch 
10 gekennzeichnet, dass die mindestens eine Trennwand (3) eine Dichtung 

(3') 1st, welche im ungeofFneten Zustand der Verpackung (5) die zwei 
Kammem (1 ,2) voneinander abtrennt. 

20. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 19, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass die Dichtung (3'} im geschlossenen Zustand durch 

mindestens zwei Wandungen (8,8') gequescht wird, wobei mindestens 
eine Wandung (8,8') durch ausseren Einfluss bewegbar, insbesondere 
uber ein Gewinde (9), ausgestaltet ist, so dass durch den ausseren 
Einfluss die Dichtung (3') lose wird und die zwei Kammern (1,2) 
20 miteinander verbunden werden. 

21. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Trennwand (3) im Bereich der Verbindung mit 
der Innenwand der Kammern 1,2 verbunden ist eine Sollbruchstelle 

25 aufweist, und aus der Verpackung 5 herausgerissen werden kann. 

22. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Trennwand (3) aus einem l\/laterial gefertigt ist, 
das durch die Aufbringung von Druck bricht oder einreisst. 

30 

23. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 21 oder 22, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens eine Kammer (1,2) ein grosseres 
Volumen ais das der darin vorhandenen Komponente aufweist, 
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insbesondere bevorzugt derart dass das nicht mit der dieser 
Komponenten belegte Volumen mindestens dem Volumen der anderen 
Komponente entspricht. 

5 24. Verwendung einer Verpackung gemass Anspruch 22 Oder 23, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Druck durch ein Bersthilfsmittel, insbesondere 
ein Schneidmittel (7) auf die Trennwand (3) aufgebracht wird. 

Verwendung einer Verpackung gemass einem der Anspruciie 18 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Volumenverhaltnis K1/K2 der ersten 
Komponente K1 zu der zweiten Komponente K2 zwischen 1000/1 und 
1/1000, insbesondere zwischen 200/1 bis 10/1 oder zwischen 1/200 bis 
1/10, bevorzugt zwischen 200/1 bis 20/1 oder zwischen 1/200 bis 1/20, ist 

15 26. Verwendung einer Verpackung gemass einem der Anspruche 18 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die Wande derjenigen 
Kammer, in welcher die erste Komponente K1 gelagert wird, aus einem 
Oder mehreren IVlaterialien, welche gegen Diffusion von Wasser in 
flussigem oder gasformigem Zustand dicht sind, insbesondere Aluminium 

20 Oder Glas oder Verbundwerkstoffen, besteht. 

. 27. Packung (6) bestehend aus 

einer Verpackung (5), welche zwei durch mindestens eine Trennwand (3) 
voneinander getrennten Kammern (1,2) aufweist; 
25 und 

einer zweikomponentigen Haftvermittlerzusammenselzung gemass 
einem der Anspruche 1 bis 17. 

28- Packung (6) gemass Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die 
30 Trennwand (3) aus einem Material gefertigt ist, das durch die Aufbringung 

von Druck bricht oder einreisst. 
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29. Packung (6) gemass Anspruch 27 Oder 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest die Wande der Kammer, in welcher die erste 
Komponente gelagert wird, aus einem Oder mehreren Materialien, welclie 
gegen Diffusion von Wasser in flussigem oder gasformigem Zustand dicht 
5 Oder zumindest so undurcliiassig, dass die gewunschte Lagerstabilitat 

niclit beeintrachtigt wird, sind, insbesondere Aluminium oder Glas oder 
Verbundwerkstoff, bestelit. 

Packung (6) gemass einem der Anspruche 27 bis 29 dadurcli 
gekennzeichnet, dass das Volumenverhaltnis K1/K2 der ersten 
Komponente K1 zu der zweiten Komponente K2 zwiscinen 1000/1 und 
1/1000, insbesondere zwischen 200/1 bis 10/1 oderzwischen 1/200 bis 
1/10, bevorzugt zwischen 200/1 bis 20/1 oder zwischen 1/200 bis 1/20, 
ist 

Verfahren der Applikation einer zweikomponentigen Haflvermittler- 
zusammensetzung zur die Oberfiachenvorbehandlung gemass einem der 
Anspruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass durch Aufbringen von 
Druck auf die Trennwand (3) diese bricht und anschliessend daran die 
zwei Komponenten (K1 , K2) miteinander in Kontakt gelangen, durch eine 
Offnung (10), die gegebenenfalls durch Entfernen einer Abdeckung (11) 
zuganglich ist, auf eine Substrat-Oberflache als appliziert wird. 

32. Verfahren gemass Anspruch 31 , dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
25 dem Kontaktieren der zwei Komponenten (K1, K2) und der Applikation 

ein Schritt der Vermischung, insbesondere durch Schuttein der Packung 
(6) verursacht, durchgefuhrt wird. 
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